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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzen elektrycznych powinny byé zachowane podstawowe $rodki
bezpieczenstwa, wigcznie z nastepujgcymi:

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyna.

NlEBEZPlECZENSTWO Aby wyeliminowaé ryzyko porazenia pradem:

1. Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzgdzenia podtgczonego do zrddia
zasilania. Maszyne do szycia nalezy wytgczy¢ niezwtocznie po zakonczeniu
pracy oraz przed czyszczeniem.

OST RZ EZEN I E Aby wyeliminowac ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazeh:

Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest Scisty nadzoér osoby dorostej.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy
uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukciji.

3. Nie wolno uzywaé¢ maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzgdzenie dziata niewtasciwie
na skutek upuszczenia lub zniszczenia, urzgdzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, maszyne nalezy zanie$¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub regulaciji.

4. Nie wolno uzywac urzadzenia jesli ktorykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dbac¢ o

to by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byly wolne od zalegajgcego kurzu.

Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ Zzadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz

tam, gdzie stosowano tlen.

Aby odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki a nastepnie wyjgé wtyczke.

Nie wolno odtgczac urzgdzenia od zasilania ciggngc za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy

chwyci¢ za wtyczke, nie za przewod.

10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.

11. Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggng¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia gdyz moze to spowodowac wygiecie sie

lub ztamanie igty.

14. Nalezy wytgczy¢é maszyne (“0”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to

czynno$ci takich jak: nawlekanie igly, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;.

15. Zawsze nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrodia zasilania, zanim przystgpi Ido zdjecia obudowy,

smarowania lub innej czynnosci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukgji.
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INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC

W ramach odzyskiwania surowcéw wtornych, produkt nalezy podaé bezpiecznemu
przetworzeniu zgodnie z przepisami prawa krajowego odnoszacymi sie do produktow

= €lekirycznych. W razie watpliwosci popro$ sprzedawce o szczegotowe informacije (Tylko Unia
Europejska).
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NAZWY CZESCI

Nazwy czesci:

(1) Szarpak

(2) Pokretto regulacji docisku stopki

(3) Karta sciegéw

(@) Pokrywa gorna

(5 Miejsce na wskaznik

(&) Przegrdédka na stopke

(7) Obcinarka nici B

Szpulownik

(9 Obcinarka nici A

Miejsce na dodatkowy trzpieh szpulki
1) Trzpien szpulki

12 Duzy uchwyt szpulki

(13 Pokretto regulacji naprezenia nici
Pokrywa czotowa

(1» Zewnetrzny obcinacz nici

Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)
(17 Dzwignia podnoszenia ptytki Sciegowej
Przycisk start/stop

Przycisk szycia wstecznego

@0 Przycisk automatycznej blokady

@1 Przycisk podniesienia/opuszczenia igty
@2 Przycisk obcinania nici

@3 Regulator podawania

@4 Gniazdo do podnosnika kolanowego
@5 Suwak ustawienia predkosci

@6 Ekran dotykowy

@7 Ekran LCD

Sruba dociskowa igty

Q9 Igta

Stopka dociskowa A

@1 Ptytka sciegowa

32 Przycisk otwierania pokrywy bebenka
33 Pokrywa bebenka

Uchwyt stopki

35 Sruba dociskowa

Nawlekacz nici

37 Dzwignia do obszywania dziurek
Uchwyt

Koto zamachowe

Gniazdo rozrusznika obcinania nici*
Dzwignia opuszczania zgbkow

@ Gniazdo zasilania

Gniazdo rozrusznika noznego
Wigcznik zasilania

@ Dzwignia podnoszenia stopki

UWAGA:
Aby unie$¢ maszyne do szycia ztap jg za uchwyt
jedng reka i przytrzymaj od spodu druga.

* Rozrusznik obcinania nici jest pozycjg opcjonalna.
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Wyposazenie standardowe

(1 Stopka uniwersalna A

(2 Stopka do podwijania D

(3 Stopka do zamkow btyskawicznych E

@ Stopka do $ciegéw ozdobnych F Stopka

(® do sciegu krytego G

(8 Stopka owerlokowa M

() Stopka krawedziowa 1/4" O

Stopka do pikowania PD-H

(@ Stopka do automatycznego obrzucania
dziurek (w schowku na akcesoria)

Ptytka stabilizujgca do obrzucania dziurek
(w schowku na akcesoria)

() Stopka z gornym transportem

@2 Prowadnik krawedziowy

(3 Stopka do przyszywania guzikow T

Prowadnik krawedziowy

@5 Szpulka (5 szt.)

Tarcza uchwytu szpulki (duza)

(7 Tarcza uchwytu szpulki (mata)

Specjalny uchwyt do szpulek

Dodatkowy trzpieh na szpulke

@0 Zestaw igiet

@) Srubokret

22 Pedzelek

@3 Rozpruwacz szwow

@4 Podnosnik kolanowy

@5 Plytka sciegowa do $ciegow prostych

@0 Rysik do ekranu dotykowego

@) Kabel zasilajgcy

Rozrusznik nozny

29 Pokrowiec

Instrukcja DVD



Schowek na akcesoria

Akcesoria mozna wygodnie przechowywac¢ w schowku
na stopki znajdujgcym sie pod gérng pokrywa, oraz w
wysuwanym stoliku.

(1 Stopka dociskowa

(2) Plytka stabilizujgca do obrzucania dziurek

(3) Stopka do automatycznego obrzucania dziurek R
(@) Plytka $ciegowa do $ciegoéw prostych

(B Szpulka

(6 Dodatkowy trzpien na szpulke

Inne akcesoria réwniez mozna przechowywacé w tym
schowku.

Wysuwany stolik
Wysuwany stolik zwieksza ilos¢ miejsca do szycia i moze
by¢ zdjety jesli chcemy skorzysta¢ z wolnego ramienia.
(O Wysuwany stolik
(2 Wolne ramie

Aby zdjaé:
Przesun stolik w lewo.

Aby zatozyé¢:
Wsun stolik w prowadnice i dopchnij do prawe;.

Szycie rekawow (wolne ramig)

Wolne ramie jest przydatne przy szyciu rekawow,
nogawek, czy innych cylindrycznych materiatéw.
Mozna go takze uzywac do cerowania skarpet.

(2 Wolne ramie.



\ PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podtaczanie do zrédta zasilania
Upewnij sie Zze przetgcznik zasilania () jest wytgczony (off).
Umie$¢ odpowiedni koniec kabla zasilania (@ w gniezdzie
w maszynie (3.
Wtyczke kabla zasilania @) podtgcz do gniazdka (5,
i wigcz maszyne przetgcznikiem (D (on).
(DPrzetgcznik zasilania
(@Wtyczka do maszyny
(3 Gniazdo w maszynie
(®Wtyczka do gniazdka
(®Gniazdko

UWAGA:

Nie uzywaj innego kabla zasilajgcego niz ten
dotgczony do urzagdzenia.

Jezeli wytgczysz zasilanie maszyny, odczekaj
przynajmniej 5 sek. przed jej ponownym wtgczeniem.

/I\ OSTRZEZENIE:
Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci
maszyny takich jak szarpak, koto zamachowe czy igta.
Zawsze wylgczaj przycisk zasilania oraz odpinaj kabel
zasilania z gniazdka sieciowego gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki

- zdejmujesz lub zaktadasz czeéci

- czyscisz maszyne

Nie ktadz niczego na rozruszniku noznym.

Jezeli chcesz skorzystaé z rozrusznika noznego, umiesc
jego wtyczke w gniezdzie maszyny.
Upewnij sie, ze przetgcznik zasilania (D jest wytgczony.
Umie$¢ wtyczke rozrusznika noznego 2) w gniezdzie
maszyny (3.
Umie$¢ odpowiedni koniec kabla zasilania @
w gniezdzie w maszynie (.
(4] Wtyczke kabla zasilania ®podtgcz do gniazdka (),
witgcz maszyne przetgcznikiem.
Symbol rozrusznika noznego (8) wyswietli sie po
prawidtowym podtgczeniu rozrusznika do maszyny.
(D Przetgcznik zasilania
(2) Wtyk rozrusznika noznego
(3 Gniazdo rozrusznika noznego
(@) Wtyczka kabla zasilania do maszyny
(® Gniazdo zasilania
(8 Wtyczka kabla zasilania do gniazdka
@ Gniazdko
Symbol rozrusznika noznego

UWAGA:
Przycisk start/stop nie jest aktywny przy
podtaczonym do maszyny rozruszniku noznym.

Informacja:

Symbol "O" na przetgczniku zasilania oznacza pozycje
wytgczong "off".

Dla mieszkancéw USA i Kanady

Wtyczka spolaryzowana (jeden bolec szerszy od drugiego)
Aby zminimalizowac ryzyko porazenia pragdem wtyczka
tego rodzaju pasuje do gniazdka tylko w jednym potozeniu.
Jesli nie wchodzi ona do konca w biezgcym potozeniu,
odwrdéé jg i sprobuj ponownie. Jesli wtyczka nadal nie
pasuje, wezwij wykwalifikowanego elektryka aby

) zamontowat odpowiednie gniazdko. Nie modyfikuj wtyczki

w zaden sposob.



"\ Przyciski operacyjne maszyny

(DPrzycisk start/stop

Wcisnij ten przycisk aby uruchomi¢/zatrzyma¢ maszyne.
Maszyna wykona kilka pierwszych $ciegéw powoli, a nastepnie
przyspieszy do predkosci ustawionej przez suwak kontroli
predkosci szycia. Jezeli przycisk ten zostanie przytrzymany, to
maszyna bedzie pracowata powoli do czasu jego zwolnienia.
Podczas pracy maszyny przycisk podswietla sie na czerwono
(gdy maszyna jest zatrzymana - na zielono).

UWAGA:

« Gdy do maszyny podtgczony jest rozrusznik nozny,
przycisk start/stop jest nieaktywny.

START . Jesli sprébujesz uruchomié maszyne z podniesiong

® sToP stopka - maszyna nie uruchomi sie. Symbol stopki

(6) zacznie migaé na wyswietlaczu. Opu$é stopke i
9@ ponownie wcisnij przycisk start/stop.

S

. Mozesz wybra¢ pozgdang predkos¢ startowg szycia
od wolnej poprzez Srednig po szybkg (patrz str. 25)

(2 Przycisk szycia wstecznego

Gdy wybrany jest scieg 01, 04-07, 11-13, 018,
04S-07S, (tryb 1) lub 37-38 (tryb 2), maszyna bedzie
@ szyta wstecz tak dtugo, jak dtugo bedzie wcisniety ten
@ przycisk.

Gdy wybrany jest scieg 01, 04-07, 11-13, 01S,
04S-07S, (tryb 1) lub 37-38 (tryb 2) a rozrusznik nozny
nie jest podtgczony, maszyna bedzie szyta wstecz tak
diugo, jak dtugo bedzie wcisniety ten przycisk.

Jesli wybierzesz inny Scieg poza wymienionymi i
wcisniesz ten przycisk, maszyna automatycznie
wykona $cieg ryglujacy i zakonczy szycie.

(3 Przycisk automatycznego ryglowania
3 Gdy wybrany jest scieg 01, 04-07, 11-13, 01S,
04S-07S, (tryb 1) lub 37-38 (tryb 2) maszyna

natychmiast wykona Scieg ryglujacy i zakonczy szycie.

Podczas szycia innym Sciegiem niz te wyzej
wymienione maszyna dokonczy szycie aktualnego
wzoru, a nastepnie wykona Scieg zamykajacy i
zakonczy szycie.

Maszyna przytnie ni¢ automatycznie po
zaryglowaniu $ciegu, jesli funkcja ta jest wigczona.

@ ﬂ (@ Przycisk podnoszenial opuszczania igly

Wcisnij ten przycisk aby podnies¢ badz opuscic igte.
Maszyna zatrzyma sie z igtg w pozycji opuszczone;j.
Mozesz zmieni¢ te pozycje w menu ustawien (patrz
strona 25).

® m (® Przycisk obcinania nici

Wcisnij ten przycisk po zakonczeniu szycia aby
przycigc¢ nici. Igta zostanie automatycznie podniesiona
po przycieciu nici (patrz strona 28).

UWAGA:

Dla nici #30 i grubszych, uzyj przycinarki nici
znajdujgcej sie na przedniej pokrywie (patrz str. 28).




") Kontrolowanie predkosci szycia

diedidds Suwak predkosci szycia

Mozesz ograniczy¢ maksymalng predkosc¢ szycia

~—

uzywajgc suwaka predkosci szycia.
Aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia przesun suwak w prawo.
« 1 Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia przesun suwak w lewo.

™ Rozrusznik nozny

Wciskanie rozrusznika noznego pozwala na

2, kontrolowanie predkosci szycia. Im mocniej
rozrusznik jest wcisniety, tym szybciej maszyna
szyje.

UWAGA:

Maszyna szyje z maksymalng predkoscig poprzez
odpowiednie ustawienie suwaka predkosci szycia i
petne docisniecie rozrusznika noznego.

o Informacja:
Do szycia z tg maszyng przeznaczony jest rozrusznik
) nozny YC-485EC.
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Przyciski funkcyjne

(D Wyswietlacz LCD
Wyswietlacz LCD podczas pracy maszyny
pokazuje nastepujgce informacije:

(2 Wzér $ciegu

3 Tryb

(@) Numer wybranego $ciegu

(5 Zalecany rodzaj stopki dociskowe;j
(8 Szeroko$¢ sciegu

(7) Dtugosé $ciegu

Przycisk kursora

Wcisnij 4” lub “» aby przesungé kursor w celu
sprawdzenia bgdz zmiany w aktualnej kombinac;ji

Sciegu.

(9 Przycisk automatycznego obcinania nici

Wcisnij ten przycisk jesli chcesz aby maszyna
automatycznie obcinata nici po skohczeniu szycia wraz z
zaryglowanym Sciegiem. Kiedy programujesz kombinacje
Sciegow, wcisnij ten przycisk, aby ni¢ automatycznie byta
obcinana po zakonczeniu szycia.

Przycisk regulacji szerokosci $ciegu
Wocisnij ten przycisk aby zmodyfikowac szerokosc¢ Sciegu.

@D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu
Wocisnij ten przycisk aby zmodyfikowac diugosc¢ Sciegu.

(2 Przycisk trybu (patrz strony 23, 24)
Wocisnij ten przycisk aby zmienic¢ tryb. Po uruchomieniu
maszyny domys$inie wybierany jest tryb 1.

(3 Klawiatura numeryczna (patrz str. 23).
Wprowadz 2-cyfrowg kombinacje liczb oznaczajgca
pozadany wzor $ciegu w trybach od 1 do 6.

Przycisk czyszczenia (patrz str. 25)

Wcisnij ten przycisk aby usung¢ zapamietang kombinacje
sciegu. Wcisnij i przytrzymaj ten przycisk aby usungé
zapamietane kombinacje.

@5 Przyciski bezposredniego wybierania $ciegu.
Mozesz wybra¢ wzory $ciegowe 01 [ 0411 3+i 23 |
bezposrednio w trybie 1.

Kiedy zatozona jest ptytka sciegowa do Sciegdéw prostych,
mozliwe jest wybranie jedynie 01 S<I) lub 04S}

Przycisk wydtuzenia

Wcisnij ten przycisk w celu wydtuzenia $ciegdéw
ozdobnych.

@7 Przycisk podwojnej igly

Wecisnij ten przycisk jesli chcesz szy¢ podwojng igta.

Przycisk lustrzanego odbicia
Wcisnij ten przycisk aby wyszy¢ lustrzane odbicie
wybranego wzoru.

Przycisk ustawienia (patrz strony 24-26)
Wocisnij ten przycisk aby wejs¢ w dane menu
ustawien.

@0 Przycisk ponownego startu
Wcisnij ten przycisk, aby rozpoczgé wyszywanie
Sciegu od poczagtku.

@) Przycisk blokady (patrz str. 13)

Wociénij ten przycisk aby zablokowa¢ maszyne podczas
jej nawlekania, wymiany akcesoriow itp.

Aby zminimalizowac ryzyko wypadku, do czasu
odblokowania maszyny (poprzez ponowne wcisniecie
tego przycisku) wszystkie pozostate przyciski sg
nieaktywne.

@2 Przycisk pamieci

Wcisnij ten przycisk aby zapamieta¢ wybrang
kombinacje $ciegu. Mozna zapisa¢ do 50 kombinacji
Sciegow.
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Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej
Dzwignia podnoszenia stopki podnosi i opuszcza stopke
dociskowa.

(1 Dzwignia podnoszenia stopki

Mozesz unies¢ stopke dociskowg wyzej niz
standardowe potozenie gérne. Utatwi to wymiane plytki
Sciegowej, czy tez umozliwi potozenie grubszych
warstw materiatu pod stopka.

(2 Podwajny wznios stopki

UWAGA:

Przy podwdjnym wzniosie stopki nie kre¢ kotem
zamachowym, a takze nie wciskaj przycisku
podnoszenia/opuszczania igty.

Podnosnik kolanowy

Podnos$nik kolanowy jest niezwykle pomocny przy
szyciu patchworkéw lub przy pikowaniu poniewaz
umozliwia on kontrole nad materiatem, podczas gdy
kolano kontroluje stopke dociskowa.

Podlgczanie podnosnika kolanowego

Dopasuj wypustki na podnosniku z wycieciami w
gniezdzie i wsun podnosnik do gniazda.

(1 Podnosnik kolanowy

(2 Wypustka

(3 Gniazdo podnos$nika

Dostosowywanie podnosnika

Kat podnosnika kolanowego moze by¢ dostosowywany
wedle upodobanh uzytkownika. Poluzuj Srube i wsun lub
wysun belke kgtowg aby ustawi¢ kgt podnosnika.
Dokre¢ srube aby zabezpieczy¢ belke katowa.

@ Sruba

(® Belka katowa

Uzywanie podnosnika kolanowego

Popchnij podnosnik kolanem aby unies¢ stopke
dociskowa.

Mozesz kontrolowac¢ wysokos¢ podniesienia stopki sitg
nacisku na podnosnik.

UWAGA:
Nie dotykaj podnosnika kolanowego podczas szycia,
poniewaz materiat moze nie zosta¢ przeszyty réwno.




7\ Regulacja docisku stopki

Stopien docisku mozna regulowaé

pokrettem znajdujgcym sie pod gérng

pokrywa.

Pokretto posiada 7 pozycji ustawien od 1 do 7. Do
standardowego szycia ustaw pokretto w pozyciji nr 5.
(O Pokretto

@ Znacznik

Zmniejsz docisk podczas szycia cienkich materiatow i
materiatow rozciggliwych.

Aby zmniejszy¢ docisk - przestaw pokretto na
mniejszg wartos¢.

Zwieksz docisk podczas przeszywania ciezkich
materiatow.

Aby zwiekszy¢ docisk - przestaw pokretto na wiekszg
wartosc¢.

Opuszczanie zabkéw transportera

Opus¢ zgbki transportera jesli chcesz fastrygowac,
przyszywac guziki czy pikowac.
Przesun dzwignie opuszczania zgbkéw aby je wytgczycé.

(D Dzwignia opuszczania zgbkéw
(2 Zabki transportera

Przesun dzwignie opuszczania zgbkéw w przeciwng
strone aby je podnie$¢. Zgbki transportera podniosg sie po
uruchomieniu maszyny.

UWAGA:
Jezeli uruchomisz maszyne z opuszczonymi zgbkami,
gl = na ekranie LCD pojawi sie stosowna informacja.

\-=i=- | | A Maszyna nie rozpocznie szycia z opuszczonymi
zgbkami, chyba ze wybrano Sciegi: od 23 do 32, od 34

do 36 w trybie 1, lub dowolny Scieg z trybéw od 3 do 6.
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7 Regulacja naprezenia nici
Automatyczne naprezenie nici

Przy standardowym szyciu ustaw pokretto w pozycji
AUTO, gdyz ustawienie to pokrywa sie z wiekszoscig

V) warunkow SzycCla.

J (D Pokretto naprezenia nici

Prawidtowe naprezenie nici
W prawidtowym $ciegu prostym obie nici wigzg
sie miedzy warstwami materiatu.

W prawidtowym $ciegu zygzakowym ni¢ od szpulki
lekko pojawia sie na spodniej stronie materiatu.

(1 Spodnia strona materiatu

(2) Wierzchnia strona materiatu

(3 Ni¢ od iglty

@ Ni¢ od szpulki

Reczne naprezenie nici

Moze zaistnie¢ potrzeba recznego ustawienia
naprezenia nici, w zaleznosci od rodzaju
przeszywanego materiatu czy wigkszej ilosci warstw.

Jesli naprezenie jest zbyt duze, ni¢ od szpulki
pojawi sie na prawej stronie materiatu.

(1 Spodnia strona materiatu

(2) Wierzchnia strona materiatu

(3 Ni¢ od igly

1 @ Ni¢ od szpulki

Ustaw pokretto na nizszg wartosc¢, aby
poluzowac naprezenie nici.

Jesli naprezenie jest za mate, ni¢ od igty bedzie
iy tworzy¢ petelki na spodniej cze$ci materiatu.
(1 Spodnia strona materiatu
3 (2) Wierzchnia strona materiatu
3 Nié od igty
@ Ni¢ od szpulki
Aby zwiekszy¢ naprezenie nici, ustaw pokretto na wyzsza
wartoseé.

UWAGA:
Reczne ustawienie naprezenia nici moze byc¢
wymagane przy szerokosci $ciegu wiekszej niz "7".

12



Przycisk blokady

Wcisnij ten przycisk aby zablokowa¢ maszyne podczas
jej nawlekania, wymiany akcesoriow itp.

Aby zminimalizowac¢ ryzyko wypadku do czasu
odblokowania maszyny przez ponowne wcisniecie tego
przycisku wszystkie pozostate przyciski sg nieaktywne.

Aby odblokowa¢ maszyne wcisnij ten przycisk ponownie.

Wymiana stopki dociskowej

/A\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang stopki dociskowej zawsze upewnij
sie, ze maszyna jest zablokowana (poprzez przycisk
blokady) bgdz odtgcz zasilanie maszyny.

Podnie$ igte do najwyzszej mozliwej pozycji i
podnies podnosnik stopki dociskowe.

Wcisnij czarng dzwignie na tyle uchwytu stopki.
Stopka sama odpadnie.

(1 Dzwignia

(2) Stopka dociskowa

Wymiana stopki dociskowej

Umies¢ stopke dociskowg w taki sposéb, ze precik na
stopce znajduje sie doktadnie pod wycieciem na
uchwycie stopki.

Opus¢ uchwyt stopki aby zablokowac stopke
dociskowag na wiasciwym miejscu.

Kazda stopka dociskowa oznaczona jest literg
identyfikujgca.

(3 Wyciecie
@) Precik na stopce dociskowej
(® Litera identyfikujgca



J

Zakladanie i zdejmowanie uchwytu stopki dociskowej

A OSTRZEZENIE:

Przed wymiang stopki dociskowej zawsze upewnij
sie, ze maszyna jest zablokowana (poprzez przycisk
blokady) bgdz odigcz zasilanie maszyny.

Zdejmowanie uchwytu stopki
Unies stopke dociskowg i poluzuj $rube.
Zdejmij uchwyt stopki dociskowe;.

(D Trzpien

(2) Uchwyt stopki

3 Sruba

Mocowanie uchwytu stopki
Zamocuj uchwyt stopki od tytu do trzpienia.
Ostroznie dokre¢ srube aby przymocowaé uchwyt.

14
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Wymiana plytki sciegowej
Podczas pracy z cienkimi materiatami i podczas uzywania
stopki podwojnej uzywaj ptytki sciegowej do sciegéw prostych.

A OSTRZEZENIE:

Przed wymiang ptytki Sciegowej zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest zablokowana (przycisk blokady)
badz odtgcz zasilanie maszyny.

Przekrecajgc koto zamachowe umies¢ igte w
najwyzszej mozliwej pozycji. Podnies podnosnik stopki
dociskowej do najwyzszej pozycji.

(1 Podno$nik stopki dociskowej
@ Igta

Woeisnij dzwignie zwalniajaca ptytke sciegowa, a ptytka
odskoczy.

(3 Dzwignia zwalniajgca ptytke Sciegowg
@ Plytka $ciegowa

Umies¢ ptytke sciegowg do $ciegdw prostych na
maszynie. Umies¢ lewg krawedz ptytki w wycieciu.

[4] Nacisnij na ptytke w zaznaczonym miejscu aby
umiescic¢ jg ponownie.
Wigcz zasilanie maszyny, albo odbloku;j jg
przyciskiem a nastepnie powoli przekre¢ koto
obrotowe aby upewni¢ sie, ze igta nie uderza o
ptytke Sciegowa.
(5) Zaznaczone miejsce na plytce Sciegowej

AOSTRZEZENIE:
Nigdy nie uzywaj dzwigni zwalniajgcej ptytke

Sciegowg podczas pracy maszyny.




Wymiana igly

/A\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang igly zawsze upewnij sie ze maszyna
jest zablokowana (przycisk blokady) bgdz
odtagczona z zasilania.

Unies igte uzywajgc przycisku podnoszgcego/
opuszczajgcegdo igte i opusc stopke dociskowa.
Wocisnij przycisk blokady lub odtgcz maszyne z zasilania.

Poluzuj srube i wysun igte z uchwytu.

(D Sruba dociskowa igty
Umies¢ nowg igte w uchwycie sptaszczong strong do
Bﬂmui.eszczajac igte wepchnij jg do gory az do trzpienia

ograniczajgcego i mocno dokre¢ srube mocujgca.

(2) Sptaszczona strona
(3 Trzpien ograniczajgcy

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta , potdz jg sptaszczong

1 igta podwojna, 2 x igta niebieska (#11/75),1 igta
czerwona (#14/90) oraz 1 igta purpurowa (#14/90)
znajdujg sie ha wyposazeniu maszyny.
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N strong na ptaskiej powierzchni (np. na szkle). Przerwa
@4—r ] pomiedzy igtg a ptaska powierzchnig powinna byé rowna
Q\ na catej dtugosci. Nigdy nie uzywaj zgietej igty.
\_ ) @ Przerwa
Materiat Nié Igta Karta materiatow i igiet
Batyst » Generalnie do szycia uzywaj igiet #14/90
Jorzeta Jedwab #80-100 |Igta niebieska « Cienkie igty i nici powinny by¢ uzywane do szycia lekkich
Cienki | Trykot Bawetna #80-100 |#9/65-11/75 materiatow. o , -
Jedwab Syntetyk #80-100 * Podczas szycia powinno sie stosowac ten sam rodzaj nici
Krepa do igty i do szpulki.
PI6tho Igta czerwona * W celu unikniecia opuszczania szwoéw, uzywaj niebieskiej
. . |Dzersej Jedwab #50 #1/7514/90 igly do szycia materiatow rozciggliwych i
Sredni | o Bawetna #50-80 obszywania dziurek oraz purpurowej do szycia
Polar Syntetyk #50-80 ciezkich materiatow i obrzucania brzegéw.
Dzins gta purpurowa * Uzywaj stabilizatora (np. flizeliny) do szycia lekkich
Jedwab #30-50 >
Cigzki (WU paweina #40-50 | 1490161100 materialow.
Birlzl)lv(\:/gnie Syntetyk #40-50 * Zawsze testuj dobor nici i igly na fragmencie materiatu
ktory bedzie potem uzyty do szycia.
UWAGA:



Nawijanie szpulki
Wyjmowanie szpulki
Przesun zatrzask zwalniajgcy pokrywe w prawo i
usun pokrywe bebenka.
(D Zatrzask zwalniajgcy pokrywe
(2) Pokrywa bebenka

Wyjmij szpulke z uchwytu.
(3 Szpulka

UWAGA:

Uzywaj ptaskich plastikowych szpulek Janome
oznaczonych literkg "J" 4). Uzywanie innych rodzajow
szpulek takich jak szpulki papierowe moze
powodowac problem z szyciem i/lub uszkodzi¢

uchwyt szpulki.

Ustawianie szpulki z nicig

Podnie$ trzpien szpulki. Umies¢ szpulke z nicig na
trzpieniu.

Umies¢ duzy uchwyt na szpulke i docisnij nim szpulke.

(D Duzy uchwyt na szpulke

W przypadku uzycia matej lub waskiej szpulki
nalezy uzyc matego uchwytu na szpulke.

(2 Maty uchwyt na szpulke.

Uzyj specjalnego uchwytu na szpulke aby przytrzymaé
specyficzng szpulke (jak na rysunku obok).
Rozmiary szpulek sg nastepujace;
Srednica dziury szpulki ma wymiar od 3/8" do 7/16"
(9.5mm - 10.5 mm)), i dtugo$¢ szpulki ma wymiar
od 2 3/4" do 3" (70 - 75mm).

® Specjalny uchwyt szpulki

(@) Srednica dziury szpulki (3/8” do 7/16")

(5) Dhugo$é szpulki (2 3/4” do 37)

Dodatkowy trzpien na szpulke
Uzyj dodatkowego trzpienia na szpulke jezeli
potrzebujesz nawing¢ szpulke bez wywlekania maszyny
podczas pracy.
Umies¢ dodatkowy trzpien na szpulke w otworze jak na
rysunku obok.
Umies¢ szpulke z nicig na trzpieniu i docisnij jg
uchwytem.

(1 Dodatkowy trzpien na szpulke

(2) Otwor na dodatkowy trzpien

(3 Duzy uchwyt szpulki

UWAGA:
Dodatkowy trzpien jest takze wykorzystywany
przyszyciu podwadjng igta.

17
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Nawijanie szpulki

UWAGA:
Ustaw suwak predkos$ci szycia w maksymalnej

pozycji.

Odwin ni¢ ze szpulki.
Trzymajgc ni¢ obiema rekami przepu$c jg przez
prowadnice (.
(1 Otwor prowadnicy

Przeciagnij ni¢ w lewo i do przodu dookota prowadnicy (2)
Nastepnie przeciggnij ni¢ wstecz i w prawo dookota
i pod ptytka prowadnicy. Mocno wyciggnij ni¢ w
prawo trzymajac jg obiema rekami. Nastepnie
przeciggnij ni¢ w lewo i do przodu dookota ptytki
prowadnicy 3.

(2 Prowadnica
(3 Ptytka prowadnicy

Umiesc¢ szpulke w szpulowniku.
@ Szpulka
(B Szpulownik

Przeprowadz ni¢ przez szpulke.
Oburgcz przytrzymaj nici nawin jg
kilkukrotnie zgodnie z ruchem wskazowek
zegara.

Umies¢ ni¢ w jednej ze szczelin (7) po czym pociggnij
za ni¢ zeby jg przycigé ®.

(6) Podstawa szpulownika
(7 Szczelina

(6] Dopchnij szpulke w prawo. Na ekranie pojawi sie
symbol szpulowania.
Symbol szpulowania

Uruchom maszyne.
Gdy szpulka bedzie w petni nawinieta nawijacz
zatrzyma sie automatycznie.
Zatrzymaj maszyne, po czym ustaw szpulownik do
jego pierwotnej pozyciji.

Zdejmij szpulke i przytnij ni¢ przycinarkg (9

(@ Przycinarka B

UWAGA:

Ze wzgledow bezpieczenstwa maszyna
zatrzyma sie automatycznie 1,5 minuty po
rozpoczeciu szpulowania.




e Y Umieszczanie szpulki

Wecisnij przycisk blokady.
Umies¢ szpulke w uchwycie szpulki z nicig
wychodzacg przeciwnie do ruchow wskazéwek
zegara, jak pokazane to jest na pokrywie bebenka.

(D Przycisk blokady
(2 Koniec nici

(3 Uchwyt szpulki

(@) Pokrywa bebenka

Przytrzymaj szpulke palcem aby sie nie obracata.
Przeprowadz ni¢ poprzez przednie nacigcie w uchwycie
szpulki.

Przeciagnij ni¢ w lewo tak aby przeszta pod
prowadnikiem.

(8 Przednie naciecie

(® Prowadnik

Przeciggnij ni¢ w lewo az do szczeliny prowadzgcej
oznaczonej numerem "1".
Upewnij sie ze ni¢ przechodzi przez boczne
naciecie uchwytu szpulki.
(@ Szczelina prowadzaca 1
Boczne naciecie

UWAGA:
Jesli ni¢ nie przeszta przez szczeline, nawlecz nic¢
ponownie zaczynajgc do kroku [1].

Kontynuuj przecigganie nici przez szczeling
prowadzgcg oznaczong numerem "2" i pociggnij
ni¢ w prawo, zostanie ona przycieta do odpowiedniej
dhugosci i przytrzymana w miejscu.

(9 Szczelina prowadzaca 2
Przycinarka

Wstaw lewg krawedz pokrywy bebenka do otworu.
Domknij pokrywe tak aby sie wpasowata.

UWAGA:
Nawlekanie nici spodniej opisane jest na stronie 22.
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7\ Nawlekanie maszyny

Unie$ stopke dociskowa. Wigcz maszyne.

Wcisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty aby
podnies¢ igte do najwyzszej pozycji.

Wytgcz maszyne. Przepus$c ni¢ przez punkty od [1] do [7].

AOSTRZEZENIE:

Przed nawleczeniem maszyny zawsze upewnij sie,
ze jest ona wytgczona lub zablokowana (przyciskiem
blokady).

Przytrzymaj ni¢ obiema rekami i przeprowadz jg przez
prowadnice.
(D Otwor prowadzaey.

Przeciggnij ni¢ w lewo i dalej dookota naroznika prowadnicy
(w kierunku do siebie).
Nastepnie przeciggnij ni¢ wzdiuz prawej szczeliny.

(2 Naroznik prowadnicy
(3 Prawa szczelina

Przeciggnij ni¢ w dot wzdtuz prawej szczeliny
i dookota spodu ostony naprezacza. Nastepnie
przeciggnij ni¢ wzdtuz lewego kanatu.
(3 Prawa szczelina
(4) Ostona naprezacza
(® Lewy kanat

[4] Przytrzymujac ni¢ na szpuli mocno pociggnij jg w goére
i do szarpaka. Nastepnie przeciggnij jg do przodu
przez ucho szarpaka.

(® Ucho szarpaka

(6] Nastepnie przeciggnij ni¢ w dét wzdtuz lewego kanatu
i przez dolng prowadnice nici.

(7 Dolna prowadnica nici

(6] Przeprowadz ni¢ za igielnicg od lewej strony i przetoz
przez prowadnik nici znajdujgcy sie obok mocowania igty.

Prowadnik nici

Nawlecz igte przy pomocy nawlekacza igiet (patrz
nastepna strona).

20
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Nawlekacz igty

UWAGA:

* Nawlekacz igty moze by¢ uzywany przy rozmiarach
igiet od #11 do #16.
Zalecana grubosé nici od 50 do 90.

* Nawlekacz igty nie moze by¢ uzywany do nawlekania
podwajne;j igly.

A OSTRZEZENIE:

Przed uzyciem nawlekacza zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest zablokowana (przycisk blokady)
badz odtgcz zasilanie maszyny.

Wigcz zasilanie maszyny.
Woeisnij przycisk podnoszenia/opuszczenia igty aby
unies¢ igte. Wcisnij przycisk blokady aby zablokowac
maszyne.
Opus¢ dzwignie nawlekacza tak, aby haczyk
nawlekacza przeszedt przez ucho igielne.

(D Przycisk podnoszenia/opuszczenia igty
(2) Dzwignia nawlekacza
(3 Haczyk nawlekacza

Przeciggnij ni¢ z lewej strony do prawej, dalej pod lewym

prowadnikiem, przez haczyk i do prawego prowadnika.
Przeciggnij ni¢ przez prawy prowadnik do siebie.
® Lewy prowadnik
(5 Prawy prowadnik

Powoli unie$ dzwignie nawlekacza trzymajac nitke.
Petla z nitkg powinna by¢ przeprowadzona przez
ucho igielne.

(® Petla z nitkg

(4] Wyciggnij nadmiar nitki z igty.



22

Wyciaganie nici bebenka

Po uzyciu automatycznego nawlekacza igty lub po
nawleczeniu szpulki mozesz rozpoczg¢ szycie bez
wyciggania nici bebenka.

Jednakze, jezeli chcesz np. wykonywac $ciegi
marszczace, wowczas nalezy wyciggnac¢ ni¢ bebenka.

Wyjmij szpulke. Wi6z ponownie szpulke oraz nawlecz
ponownie, zgodnie z instrukcjg na stronie 19, zostaw
jednak okoto 10 cm nici (patrz rysunek obok).

(D Ni¢ bebenka

UWAGA:
Nie przycinaj nici bebenka przy pomocy przycinarki.
(2 Przycinarka nici.

Unies stopke. Przytrzymaj lewa rekg gorna nic.
(3 Gérna nic.

Nacisnij dwukrotnie przycisk podnoszenia/opuszczania
igly w celu wyciagniecia nici bebenka.
(@ Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

[4] Przeciggnij okoto 10 cm obu nici pod stopkg a nastepnie
do tytu stopki dociskowe;.
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Tryb 1-6

Aby wybra¢ programy Sciegowe w trybach 1-6 wcisnij
najpierw przycisk trybu (1 Kazdorazowe wcisnigcie
tego przycisku spowoduje przejscie do kolejnego
trybu, oznaczonego na ekranie 2) .

Dostepne tryby to:

Tryb 1: Sciegi uzytkowe i dekoracyjne

Tryb 2: Sciegi dekoracyjne

Tryb 3: Cyfry i litery

Tryb 4: Europejskie litery z akcentami

Tryb 5: Cyrylica

Tryb 6: 9 mm monogramy

UWAGA:

Podczas gdy zatozona jest ptytka sciegowa do
Sciegow prostych, nie jest mozliwe wybranie
programoéw $ciegowych, ktore nie pasujg do tej ptytki.

Przykiad: Aby wybra¢ program sciegowy 53 w
trybie 2.
Wigcz zasilanie.
Po witgczeniu maszyny automatycznie ustawi sie
tryb 1.
Wcisnij przycisk trybu aby przejs¢ do trybu 2.

Wprowadz numer $ciegu na klawiaturze.Najpierw
wcishij przycisk 5 a pdzniej przycisk 3.

Wybrano pozgdany $cieg.

Bezposredni wybér programu sciegowego.

| |
Wybor programow $ciegowych 012 04 11 %Mi 23 II
jest mozliwy poprzez wcisniecie odpowiadajgcych im
przyciskéw (3.

Program éciegowy(,,01S Iub(,D 04S moze byc¢ réwniez
wybrany kiedy zatozona jest w maszynie ptytka Sciegowa
do Sciegow prostych (patrz str. 15).

Weci$nij bezposrednio odpowiedni przycisk (4) aby wybraé
Scieg 01S.

Weci$nij bezposrednio odpowiedni przycisk (5 aby wybrac
Scieg 04S.
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Dostosowywanie ustawien maszyny
Mozesz dostosowac ustawienia maszyny do swoich
potrzeb.
Weci$nij przycisk ustawien ,SET” (1), a na ekranie
zostanie wyswietlony tryb ustawien.
Weci$nij przycisk trybu ,MODE” (2), w aby wybra¢
pozadane ustawienie. Za kazdym razem kiedy wciskasz
przycisk trybu zmieni sie jego numer 3 W tym trybie
mozesz zmieni¢ nastepujgce ustawienia:

(3 Numer trybu

(@) Ustawienie dzwieku brzeczyka

(5 Ustawienie pozycji zatrzymania igty

(6) Ustawienie predkosci poczgtkowej

(@ Przywrocenie ustawien poczgtkowych

Kalibracja ekranu

Aby wyjs¢ z trybu ustawien nacisnij ponownie przycisk
ustawien (0.

Ustawianie dzwieku brzeczyka

Dzwigk brzeczyka moze by¢ wigczony lub wytgczony.
DomysInie dzwigk brzeczyka jest wigczony "ON".
Wejdz w tryb ustawien maszyny.

Aby wylgczy¢ dzwiek brzeczyka wcisnij przycisk ~ »
a napis “of” zacznie migac.

Aby wylgczy¢ dzwiek brzeczyka wcisnij przycisk 4
a napis “on” zacznie migac.

Wcisnij przycisk ustawienia aby wyjs¢ z trybu ustawien
maszyny.
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Ustawienie pozycji zatrzymania igly

Maszyna zawsze bedzie sie zatrzymywata z igtg
opuszczong na dole, za wyjatkiem szycia guzikow,
monogramow itp. Mozesz jednakze zmieni¢ to
ustawienie.

Wejdz w tryb ustawien maszyny. Wcisnij przycisk trybu,
aby wejs¢ w ustawienie pozycji zatrzymania igty.
Domysine ustawienie to dot ,dn”.

Aby zmieni¢ ustawienie pozydcji iglty wcisnij
a napis "up" zacznie migac.

Wcisnij przycisk ustawienia aby wyjs¢ z trybu ustawien
maszyny.

Ustawienie predkosci poczatkowej

Maszyna rozpocznie szycie powoli i stopniowo
przyspiesza do predkosci maksymalnej po przytrzymaniu
przycisku start/stop.

Mozesz wybraé pozgdang predkosé gdzie (D to
najwolniej, (2 $rednia predkos¢ a 3) najszybciej.

Wejdz do trybu ustawien. Wcisnij przycisk trybu dwukrotnie,
aby wejs¢ do ustawienia predkosci poczatkowej.
Domys$Inym ustawieniem predkosci jest ,1” (powoli). Aby
zmieni¢ to ustawienie wcisnij przycisk: » lub «

a wybrana predkos¢ zacznie miga¢ na wyswietlaczu.

Wcisnij przycisk ustawieh aby wyj$¢ z trybu ustawien
maszyny.

Przywracanie ustawien domysinych
Przywracanie ustawieh domysinych (fabrycznych)
dotyczy:

» Dzwieku brzeczyka

* Pozycji zatrzymania igty

* Predkosci poczatkowej maszyny

Wejdz do trybu ustawien maszyny. Wcisnij trzykrotnie
przycisk trybu ustawien — wejdziesz wowczas do
menu przywrocenia ustawien fabrycznych
(domysinych). Wcisnij i przytrzymaj przycisk
czyszczenia (1) (patrzy rysunek obok) do czasu
pikniecia brzeczyka aby zresetowa¢ wszystkie
ustawienia.

Wcisnij przycisk ustawien aby wyjs$¢ z trybu ustawien
maszyny.



"\ Kalibracja ekranu
i Jesli wyswietlone przyciski wydajg sie by¢ nieréwno
rC utozone, mozna wykonac kalibracje ekranu w
v nastepujgcy sposob.
(1] Wejdz do trybu ustawien maszyny. Wcisnij przycisk
ustawien czterokrotnie aby wejs¢ do trybu kalibracji ekranu.

Wci$nij przycisk start/stop (1.

MODE © ¥% :,\ +

fC Na wyswietlaczu pojawi sie ustawienie kalibracji ekranu.
o Zostanie wys$wietlony napis ,t1”. Przy pomocy
wskaznika (@, wcisnij pole t1 (3 na panelu
,'- ,’ dotykowym maszyny.
4] fC [4] Zostanie wys$wietlony napis ,t2”. Wecisnij pole t2 4 na
v panelu dotykowym maszyny.
L J
Lo
c Zostanie wyswietlony napis ,t3”. Wecisnij pole t3 & na
L2 panelu dotykowym maszyny.
L J
[
6] Ac (6] Zostanie wys$wietlony napis ,t4”. Wecisnij pole t4 (6 na
L2 panelu dotykowym maszyny.
Lo
Lo
AC Zostanie wyswietlony napis ,t5”. Wci$nij pole t5 () na
oo panelu dotykowym maszyny.
L C
[
i Ekran powréci do ustawienia kalibracji ekranu. Wcisnij
uJ przycisk ustawien aby zaakceptowacé kalibracje.
KET
g =
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KONSERWACJA MASZYNY

/\\ OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem czyszczenia wytgcz zasilanie i
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wyjmij wtyczke z kontaktu.

Czyszczenie bebenka

Bebenek nalezy czyscic nie rzadziej niz raz w tygodniu.
Odfgcz maszyne z zasilania i wyjmij wtyczke z
kontaktu. Zdemontuj igte oraz stopke. Zdejmij ptytke
Sciegowg (patrz str. 15).

UWAGA:
Nie demontuj maszyny w inny sposéb niz ten, ktéry
przedstawiono na niniejszej stronie.

Wyjmij szpulke i uchwyt szpulki.
(O Uchwyt szpulki

Wyczy$¢ uchwyt szpulki przy pomocy pedzelka.
Oczys$¢ zgbki transportera oraz mechanizm obcinania
nici przy pomocy pedzelka.

(2 Pedzelek
(3 Zabki transportera
(@) Mechanizm obcinania nici

Wyczy$¢ suchg szmatkg wnetrze bebenka.
(® Sucha szmatka

Upewnij sie, ze blokada szpulki znajduje sie obok stopera.
Wt6z szpulke.
Zatoz ptytke Sciegowa, stopke dociskowg i igte.

(&) Blokada szpulki
(7 Stoper
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Czyszczenie wnetrza prowadnicy

Plytke prowadnicy znajdujgca sie pod pokrywg
maszyny nalezy czysci¢ nie rzadziej niz raz w
miesigcu.
Zdejmij ni¢ od igty po czym zdejmij ptytke prowadnicy
nici (jak na rysunku obok).
(D Ptytka prowadnicy nici

Za pomocg pedzelka usun strzepki i pyt ze szczotki
znajdujgcej sie na spodzie prowadnicy.
(2) Szczotka na ptytce prowadnicy

Za pomocg pedzelka oczys¢ obszar obok i pod
urzgdzeniem naprezajgcym nic.
(3 Urzadzenie naprezajgce nic.

(4] Umie$¢ ptytke prowadnicy nici na maszynie, tak aby
zatrzaski znalazly sie w otworach. Docisnij jg tak aby
wskoczyta na miejsce.

(@) Zatrzask



	



